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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen on t no m men 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Windel- oder Inkontinenzhoschen sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

@ Die Erfindung betrifft ein Windel- oder Inkontinenzhos- 
chen zum einmaligen Gebrauch, mit einem insbesondere 
sanduhrformigen Teil (18), bestehend aus einem Vorder- 
bereich (20), einem Ruckbereich (22) und einem in Langs- 
richtung (4) dazwischen liegenden im Schrittbereich des 
Benutzers des Hoschenszu liegen kommenden und gege- 
benenfatls quer zur Langsrichtung bogenformige Aus- 
nehmungen fur die Beine des Benutzers aufweisenden 
Mittelbereich (24), wobei der insbesondere sanduhrfor- 
mige Teil (18) eine die korperabgewandte AuSenseite bil- 
dende, zumindest ebschnittsweise flussigkeitsdichte 
Schicht und eine die korperzugewandte Innenseite bil- 
dende, zumindest im Bereich eines darunter angeordne- 
ten Saugkorpers flussigkeitsdurchiassige Schicht auf- 
weist und mit elastischen Materialabschnitten (8) f welche 
■ den Vorderbereich (20) und den Ruckbereich (22) zur Bil- 
, dung der Hoschenform miteinander verbinden und sich 
• in senkrecht zur Langsrichtung (4) verlaufender Querrich- 
tung erstrecken; urn die Herstellbarkeit des Hoschens zu 
vereinfachen, wird dieses so ausgebildet, da B die elasti- 
schen Materialabschnitte (8) Teil eines gurtelformigen in 
Umfangsrichtung geschlossenen Huftabschnitts (14) 
sind, der am Ruckbereich (22) und am Vorderbereich (20) 
des insbesondere sanduhrformigen Teils (18) unlosbar 
befestigt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Windel- oder Inkontinenzhbs- 
chen zum einmaligen Gebrauch, mit einem insbesondere 
sanduhrfbrmigen Teil, bestehend aus einem Vorderbereich, 5 
einem Ruckbereich und einem in Langsrichtung dazwischen 
liegenden im Schrittbereich des Benutzers des Hbschens zu 
liegen kommenden und gegebenenfalls quer zur Langsrich- 
tung bogenformige Ausnehmungen fur die Beine des Benut- 
zers aufweisenden Mittelbereich, wobei der insbesondere to 
sanduhrformige Teil eine die korperabgewandte AuBenseite 
bildende, zumindest abschnittsweise fliissigkeitsdichte 
Schicht, einen Saugkbrper und eine die korperzugewandte 
Innenseite bildende, zumindest im Bereich des darunter an- 
geordneten Saugkbrpers fliissigkeitsdurchiassige Schicht 15 
aufweist, und mit elastischen Materialabschnitten, welche 
den Vorderbereich und den Ruckbereich zur Bildung der 
Hoschenform miteinander verbinden und sich in senkrecht 
zur Langsrichtung verlaufender Querrichtung erstxecken. 

Des weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum 20 
Herstellen eines Windel- oder Inkontinenzhoschens. 

Derartige Windelhbschen, die auch als Training-Pants be- 
zeichnet werden, und Inkontinenzhoschen sind beispiels- 
weise aus der EP 0 638 304 Al bckannt. Bei diesem Win- 
del- oder Inkontinenzhoschen erstreckt sich der Ruckbe- 25 
reich des sanduhrfbrmigen Teils sehr weit nach den Seiten 
hin, d. h. in Umfangsrichtung der Hiiften eines Benutzers. 
An die in Langsrichtung verlaufenden Seitenrandabschnitte 
des RUckbereichs ist ein Huftgurtelabschnitt angefugt, der 
von einem Seitenrandabschnitt zum anderen Seitenrandab- 30 
schnitt des Riickbereichs verlauft und aus einem elastischen 
Material besteht Der Vorderbereich des sanduhrfbrmigen 
Teils kann klettverschluBartig an dem Huftgurtelabschnitt 
befestigt und wieder gelbst werden. 

Der Ruckbereich des vorbekannten Windel- oder Inkonti- 35 
nenzhbschens muB quer zur Langsrichtung - wie vorausge- 
hend erwahnt -r sehr ausladend ausgebildet sein. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Windel- oder Inkontinenzhoschen der eingangs genann- 
ten Art zu schaffen, das einfach konfektioniert und daher 40 
sehr kostengUnstig herstellbar ist und bei dem die Mbglich- 
keit besteht, Vorderbereich und Ruckbereich des insbeson- 
dere sanduhrfbrmigen Teils verhaltnismaBig schmal zu ge- 
stalten. Das Hbschen soli ferner in einfacher, eine falsche 
Handhabung ausschlieBender Weise ausziehbar und anzieh- 45 
bar sein. 

Diese Aufgabe wird durch ein Windel- oder Inkontinenz- 
hoschen der eingangs erwahnten Art erfindungsgemaB da- 
durch gelbst, daB die elastischen Materialabschnitte Teil ei- 
nes giirtelfbrmigen in Umfangsrichtung geschlossenen 50 
Hiiftabschnitts sind, der am Ruckbereich und am \forderbe- 
reich des insbesondere sandiihrfbrmigen leils unlbsbar be- 
festigt ist. 

Die elastischen Materialabschnitte werden nicht nur an 
Seitenrandabschnitte des Riickbereichs und/oder des \for- 55 
derbereichs des insbesondere sanduhrfbrmigen Ifeils ange- 
fugt, was im Zuge der Produktion in schnellaufenden Ma- 
schinen verhaltnismaBig aufwendig ist. Nach der Erfindung 
ist ein in Umfangsrichtung gu^lfbrmiger HUftabschnitt am 
Vorderbereich und am Ruckbereich des insbesondere sand- 60 
uhrfbrmigen Teils des Hbschens unlbsbar befestigt Der 
Hiiftabschnitt erstreckt sich dabei liber den RUckbereich und 
den Vorderbereich, so daB Ungenauigkeiten bei der Positio- 
nierung verhaltnismaBig unkritisch sind. Der insbesondere 
sanduhrfbrmige Teil kann sehr schmal bauend ausgebildet 65 
werden. Im einfachsten Fall kann es sich um eine rechteck- 
fbrmige Voriage handeln, bei der Vorderbereich und RUck- 
bereich in Langsrichtung nicht breiter "bauen" als der im 
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Schrittbereich eines Benutzers zu liegen kommende Mittel- 
bereich. 

Der gurtelformige HUftabschnitt kann durch auf dem ein- 
schlagigen Gebiet ubliche Fugeverfahren, insbesondere Sie- 
geln oder Verbinden mittels Schmelzkleber, am Vorderbe- 
reich und am Ruckbereich des insbesondere sanduhrfbrmi- 
gen Teils unlbsbar befestigt werden. 

Der weitere Teil der Aufgabe wird durch ein Verfahren 
mit den Merkmalen des Anspruchs 2, wie auch durch ein 
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 3, gelbst. 

Nach der ersten Erfindungsalternative wird aus einer er- 
sten und einer zweiten Flachmaterialbahn, die aus einem 
Mittelteil und in Langsrichtung seitlich angestiickten elasti- 
schen Bereichen oder aber aus einem durchgehend elasti- 
schen Material gebildet sind, eine geschlossene schlauchfbr- 
mige Bahn hergestellt. Diese schlauchfbrmige Bahn wird 
dann zum Bilden des in Umfangsrichtung geschlossenen 
gurtelfbrmigen Hiiftabschnitts in Querrichtung, also senk- 
recht zur Langsrichtung, geschnitten. Der gurtelformige 
Hiiftabschnitt wird also beim Zufuhren der ersten und zwei- 
ten Flachmaterialbahn bzw. des Schlauchs in Langsrichtung 
als quer zur Langsrichtung abgetrennter Langsabschnitt her- 
gestellt. Dieser Langsabschnitt wird dann mit dem Vorder- 
bereich und dem Ruckbereich des vorzugsweise ebenfalls in 
Langsrichtung geforderten insbesondere sanduhrfbrmigen 
Teils des herzustellenden Hbschens unlbsbar flxiert. Der in 
Langsrichtung gefbrderte, insbesondere sanduhrfbrmige 
Teil kann auch vor dem Fixieren um eine quer zur Langs- 
richtung verlaufende Achse derart gefaltet werden, daB Vor- 
derbereich bzw. Ruckbereich ubereinander zu liegen kom- 
men. 

Nach der weiteren alternativen Erfindungsvariante wird 
die Aufgabe durch ein Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 3 gelbst. Demnach wird der gurtelformige in 
Umfangsrichtung geschlossene Hiiftabschnitt in Form eines 
vorderen und eines hinteren Teilabschnitts bereitgestellt, die 
erst beim Fixieren am Vorderbereich bzw. Ruckbereich des 
insbesondere sanduhrfbrmigen Teils miteinander verbunden 
werden. Die HUftteilabschnitte kbnnen als nacheinander ab- 
getrennte Langsabschnitte einer Flachmaterialbahn gebildet 
werden; es ware aber auch denkbar und vorteilhaft, daB zwei 
Flachmaterialbahnen zugeftihrt werden, von denen die eine 
den vorderen und die andere den hinteren Huftteilabschnitt 
liefert. 

Auch nach der zweiten Verfahrensalternative erweist es 
sich als vorteilhaft, wenn vor dem Positionieren der HUfttei- 
labschnitte der insbesondere sanduhrfbrmige Teil um eine in 
Querrichtung verlaufende Achse derart gefaltet wird, daB 
Vorderbereich und RUckbereich Ubereinander zu liegen 
kommen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der zeichnerischen Darstellung und 
nachfolgenden Beschreibung eines erfindungsgemaBen 
Windel- oder Inkontinenzhoschens und des Verfahrens zu 
seiner Herstellung. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. la bis le eine schematische Darstellung des Herstel- 
lungsverfahrens nach einer ersten Ausfuhrungsform der Er- 
findung; und 

Fig, 2a bis 2e eine schematische Darstellung des Herstel- 
lungsvcrfahrcns nach einer zweiten Ausfiihrungsform der 
Erfindung. 

Die Fig. la bis e zeigen schematise h ein erstes Herstel- 
lungsverfahren fur ein Windel- oder Inkontinenzhoschen. Es 
werden vorzugsweise zwei in Fig. la mit dem Bezugszei- 
chen 2 angedeutete Flachmaterialbahnen bereitgestellt, die 
einen in Langsrichtung 4 erstreckten im wesentlichen unela- 
stischen Mittelteil 6 und seitlich angestUckte ebenfalls in 
Langsrichtung 4 erstreckte und quer bzw. senkrecht zur 
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Langsrichtung 4 elastischc Materialabschnitte 8 aufweisen. 
Die zwei Flachmaterialbahnen 2 werden dann, wie in Fig. 
lb angedeutet, Ubereinander positioniert und im Bereich ih- 
rer seitlich auBeren Langsrandabschnitte 10 der querelasti- 
schen Materialabschnitte 8 miteinander verbunden, so daB 5 
eine in Fig. lc angedeutete schlauchformige Bahn 12 gebii- 
det ist. Von dieser schlauchfbrmigen Bahn 12 werden 
Langsabschnitte 14 quer zur Langsrichtung 4 abgetrennt, 
die dann einen gurtelformigen Huftabschnitt 16 des herzu- 
stellenden Windel- oder Inkontinenzhoschens biiden. Dieser io 
Huftabschnitt 16 wird an einern sanduhrfbrmigen Teil 18 fi- 
xiert Dieser sanduhrformige Teil 18 urnfaBt einen Vorder- 
bereich 20, einen Ruckbereich 22 und einen im Schrittbe- 
reich eines Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden 
Mittelbereich 24, der zur Bildung von Beinausschnitten 15 
sanduhrfbrmig verschlankt ausgebiidet ist. Der gurtelfor- 
mige Huftabschnitt 16 verlauft bUndig mit dem Langsrand 
26 des Ruckbereichs 22 und mit dem Langsrand 28 des Vor- 
derbereichs 20 des sanduhrformigen Teils 18. Zum Fixieren 
des HUftabschnitts 16 wird der sanduhrformige Teil 18 urn 20 
eine quer zur Langsrichtung 4 verlaufende Achse 30 gefal- 
tet. 

Nach einem weiteren in den Fig. 2a bis e schematisch dar- 
gestellten Herstellungsverfahren wird eine der Flachmateri- 
albahn nach Fig. la entsprechende Flachmaterialbahn 2 her- 25 
gestellt und zugefuhrt. Die Rachmaterialbahn 2 wird dann 
senkrecht zur Langsrichtung 4 Langsabschnitte geschnitten, 
welche Huftteilabschnitte 40 bzw. 42 des herzustellenden 
Hoschens biiden, wie in Fig. 2b dargestellt ist. Diese HUft- 
teilabschnitte 40, 42 werden am Ruckbereich 22 bzw. am 30 
Vorderbereich 20 eines im Zusammenhang mit der ersten 
Herstellungsvariante nach Fig, le erlauterten sanduhrfbrrni- 
gen Teils 18 fixiert, so wie dies in Fig. 2d angedeutet ist. Es 
wird darauf hingewiesen, daB die Huftteilabschnitte 40, 42 
an der dem Benutzer des Hoschens zugewandten Innenseite 35 
des Vorderbereichs 20 bzw. des Ruckbereichs 22 des sand- 
uhrformigen Teils 18 oder an deren vom Benutzer abge- 
wandten Sicht- oder AuBenseite fixiert werden konnen. 

Es besteht nun die MogKchkeit, die Huftteilabschnitte 40, 
42 zuerst am Ruckbereich 22 bzw. Vorderbereich 20 des 40 
sanduhrformigen Teils 18 zu positionieren und zu fixieren 
und dann den sanduhrformigen Teil 18 um die senkrecht zur 
Langsrichtung 4 verlaufende Symmetrieachse 30 zu falten, 
so daB die Huftteilabschnitte 40, 42 flachendeckend Uber- 
einander zu liegen kommen, damit sie in einem weiteren 45 
Verfahrensschritt - wie in Fig. 2e angedeutet - entlang ihrer 
Seitenrandabschnitte 10 miteinander uniosbar verbunden 
werden k6nnen. Es erweist sich indessen als vorteilhafter, 
wenn zuerst der sanduhrformige Teil 18 um die Achse 30 
gefaltet wird und anschlieBend in einem Arbeitsgang die 50 
Huftteilabschnitte 40, 42 im Vorder- bzw. Ruckbereich 20, 
22 des sanduhrformigen Teils 18 positioniert und sowohl 
mit dem sanduhrformigen Teil 18 als auch miteinander un- 
iosbar verbunden werden. 

55 

Patentanspruche 

1. Windel- oder Inkontinenzhoschen zum einmaligen 
Gebrauch, mit einem insbesondere sanduhrformigen 
Teil (18), bestchend aus cincm Vorderbereich (20), ci- 60 
nem Ruckbereich (22) und einem in Langsrichtung (4) 
dazwischen liegenden im Schrittbereich des Benutzers 
des HSschens zu liegen kommenden und gegebenen- 
falls quer zur Langsrichtung bogenfbrmige Ausneh- 
mungen fur die Beine des Benutzers aufweisenden 65 
Mittelbereich (24), wobei der insbesondere sanduhrfor- 
mige Teil (18) eine die korperabgewandte AuBenseite 
bildende, zumindest abschnittsweise flUssigkeitsdichte 
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Schicht, einen Saugkorper und eine die korperzuge- 
wandte Innenseite bildende, zumindest im Bereich des 
darunter angeordneten Saugkorpers flussigkeitsdurch- 
lassige Schicht aufweist, und mit elastischen Material- 
abschnitten (8), welche den Vorderbereich (20) und den 
Ruckbereich (22) zur Bildung der Hoschenform mit- 
einander verbinden und sich in senkrecht zur Langs- 
richtung (4) verlaufender Querrichtung erstrecken, da- 
durch gekennzeichnet, daB die elastischen Material- 
abschnitte (8) Teil eines gUrteiformigen in Umfangs- 
richtung geschlossenen HUftabschnitts (14) sind, der 
am Ruckbereich (22) und Vorderbereich (20) des ins- 
besondere sanduhrformigen Teils (18) unlbsbar befe- 
stigt ist. 

2. Verfahren zum Hersteilen eines Windel- oder In- 
kontinenzhoschens nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch folgende Verfahrensschritte: 

- Biiden des insbesondere sanduhrformigen Vor- 
der-, RUck- und Mittelbereich umfassenden Teils, 

- Biiden einer ersten und einer zweiten Flachma- 
terialbahn, die aus einem mittleren Langsbereich 
und in Langsrichtung seitlich angestuckten elasti- 
schen Bereichen oder aus einem durchgehend ela- 
stischen Material gebildet sind, 

- Fixieren der ersten und der zweiten Rachmate- 
rialbahn miteinander in seitlichen Langsrandbe- 
reichen zum Biiden einer geschlossenen schlauch- 
fbrmigen Bahn, 

- Querschneiden der schlauchformigen Bahn 
zum Biiden eines in Umfangsrichtung geschlosse- 
nen gurtelformigen HUftabschnitts, 

- Fixieren des gurtelformigen HUftabschnitts am 
Vorderbereich und am Ruckbereich des insbeson- 
dere sanduhrformigen Teils. 

3. Verfahren zum Hersteilen eines Windel- oder In- 
kontinenzhoschens nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch folgende Verfahrensschritte: 

- Biiden des insbesondere sanduhrfbrmigen Vor- 
der-, RUck- und Mittelbereich umfassenden Teils, 

- Biiden einer ersten Flachmaterialbahn, die aus 
einem mittleren Langsbereich und in Langsrich- 
tung seitlich angestUckten elastischen Bereichen 
oder aus einem durchgehenden elastischen Mate- 
rial gebildet ist, 

- Querschneiden der Flachmaterialbahn zur Bil- 
dung die elastischen Materialabschnitten umfas- 
senden HUftabschnitten, 

- Positionieren eines HUftabschnitts am Vorder- 
bereich und eines weiteren am RUckbereich des 
insbesondere sanduhrfbrmigen Teils 

- Fixieren des einen HUftabschnitts im Vorderbe- 
reich und des anderen HUftabschnitts im RUckbe- 
reich des insbesondere sanduhrfbrmigen Teils, 

- Fixieren der Materialabschnitte miteinander in 
einem seitlichen Langsrandbereich. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB vor dem Positionieren der HUftabschnitte der 
insbesondere sanduhrformige Teil um eine in Querrich- 
tung verlaufende Achse derart gefaltet wird, daB Vor- 
derbereich bzw. RUckbereich Ubcrcinandcr zu liegen 
kommen. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite 



^fclCHNUINUhN Sbilt 1 _ 

i 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



Ufc 19/ 3b 3114 A1 
A61F 13/15 

18. Februar 1999 




802 067/472 



ZtlCflNUNlitN Stilt 2 4 | IMummer: Ut 1U/3b304 A1 

IntCI. 6 : A 61 F 13/15 

Offenlegungstag: 18. Februar 1999 




-10 



AZ 



30 

) Fig.2e 



802 067/472 



